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¥ Robot palletizer
Robot palletizer with steady pallet and low level infeed model "A.PL.101.R"

7] PRODUCTION \

¢ Up to 3 layers/minute

(V] FEATURES

* Multi-rows stacker for bottle infeed

* Layer formation area

* Flexible layer transfer system by
palletizing head

* Layer transfer onto pallet by robot

* Independent mobile centering device
for perfect positioning of empty
pallet, interlayer pad and layer of
bottles

1 INNOVATIONS

* Maximum lay-out flexibility
 Change over time optimization

(V1 OPTIONS

* Palletizing head with inflatable pipes,
vacuum plate or suction cups

* Multifuncional palletizing head to
handle both containers and packing
materials (empty pallet, interlayer
pads, top frames)

* Automatic or semi-automatic version

* Configuration Palletizer/Depalletizer

@ IS

* Multi-rows stacker to feed bottles to
the palletizer

e Tray former

¢ Tray magazine with manual or
automatic feeding from tray former

* Automatic system to deposit
interlayer pads, trays or reverse trays,
top frames
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%* Robot palettizzatore
Robot palettizzatore a paletta ferma con alimentazione dal basso modello “A.PL.101.R"

PRODUZIONE posizionamento di paletta vuota, falda ¢ Versione macchina automatica o

« Fino a 3 strati/minuto interstrato e strato bottiglie semiautomatica

CARATTERISTICHE INNOVAZIONI « Configurazione Palettizzatore/Depalettizzatore
* Ingresso bottiglie a file mediante stacker * Massima flessibilita di lay-out R S ol

multivia * Tempo di cambio formato ottimizzato . Stackf;r multivia per alimentazione bottiglie al

+ Tavolo di preformazione strato bottiglie OPZIONI > Eglrféz'z\zlgzgg?

" Sistema flessiblle di prelievo strato bottigle * Testa di palettizzazione a tubi gonfiabili, a * Magazzino vassoi a ripiani ad alimentazione
mediante testa di palettizzazione depressione o a ventose manuale o automatica da forma-vassoi

* Trasferimento strato bottiglie su paletta * Testa di palettizzazione multifunzionale per « Sistema automatico di inserimento falde
mediante robot antropomorfo la movimentazione sia dei contenitori sia dei vassol dritti o rovesciati. cornici '

* Centratore mobile indipendente per perfetto materiali di imballo (paletta vuota, falde, cornici) '

7 Paletizador robotizado
Paletizador robotizado a palet parado con alimentacion nivel bajo modelo "A.PL.101.R"

PRODUCCION posicionamiento de palet vacio, separador de  * Version maquina automatica o semi-automatica

* Hasta 3 capas/minuto capas y capa de botellas + Configuracion Paletizador/Depaletizador
CARACTERISTICAS ‘ INNOVACIONES ACCESORIOS

« Ingreso botellas en hileras por medio de * Maxima flexibilidad de lay-out * Stacker multivia para alimentacion botellas al
stacker multivia * Tiempo de cambio formato optimizado paletizador

¢ Tabla de preformacion capa botellas OPCIONES | * Formadora de bandejas

+ Sistema flexible de toma capa de botellas por ' * Almacén de bandejas a ménsulas con
Cabeza de colchones, de vacio o de ventosas alimentacion manual o automatica desde la

medio de cabeza de paletizacion * Cabeza de palletizacion multi-funcion para formadora de bandejas
* Traslado Capa por medio de robot contenedores y materiales de embalaje (palet Sist tomatico de introducic d
+ Centrador movil independiente para perfecto vacio, separadores, marcos) Istema automalico de Introaucion Separacores,

bandejas o bandeja invertida, marcos

%* Robot palettiseur

Robot palettiseur a palette arrétée avec alimentation d'en bas modéle "A.PL.101.R"

PRODUCTION positionnement de palette vide, séparateur de = Version machine automatigue ou semi-

* Jusqu'a 3 couches/minute couches et couche bouteilles automatique

CARACTERISTIQUES INNOVATIONS | » Configuration Palettiseur/Dépalettiseur
« Entrée bouteilles en files a travers stacker * Max. flexibilité de lay-out ACCESSOIRES

multivoies ¢ Temps de changement de format optimisé * Stacker multivoie pour alimentation
* Table de pré-formation couche bouteilles OPTIONS tF)outeHIes 3“ Ealemseur
* Systeme flexible de transfert couche « Téte de palettisation 2 boudins, 3 dépressi * rormeuse de bacs
; A ieati palettisation a boudins, a dépression * Magasin de bacs a étageres a alimentation
bouteiles par téte de palettisation ou a tulipes maguellle ou automatigue de la |formeu;e de
¢ Transfert couc.he.par’ robot ) * Téte de palettisation multifonction pour les bacs
* Centreur mobile indépendant pour parfait conteneurs et les matériels pour I'emballage

(palette vide, séparat dres) ¢ Systéme automatique d'introduction

paletie vide, separateurs, Cadres séparateurs, bacs ou chapeaux, cadres
¥ [lanetusatop Po6or

Tlasemusamop Pobom 0as Henodsuicnozo no0ooHa Huxckei nooayu mooeas * A.PL.101.R’

NMPOUN3BOACTBO k MO3NLMOHMPOBAHNA NYCTOrO NOAA0Ha, * BapunaHT MaLyHbl aBTOMATHYECKasn nn

« [0 3 pARoB/B MUHYTY MEXCIIOEBOI NPOKNaZKM 1 Clos ByTbINOK nonyaBToMaTnyecKas
» Kondurypauma lNanetusatop/[lenanetnsatop

S IHHOBALUN ‘
XAPAKTEPUCTUKM AKCECCYAPbI

« BXON 6YTHITIOK B DS C OMOLLbIO * MakcmanbHasa rMbkocTb lay-out
A Dy PAA . * Bpemsa cmeHbl Gopmata ONTUMI3NPOBAHHOE * MHorokaHasbHblIl CTakep fifis nogaun

MHOropAA0BOro CTakepa onuunn ) GYTbINOK K ManeT1atopy
» Cron npedpopmmnpoBaHus cnos ByTbinok L o DOPMOBLLVIK OTKOB
» [MbKaa cuctema 3axsarta Cnos 6yTbIJ‘IOK C + [onoBsa naneTnsaumn C HagyBHbIMKN pr6aMVI, ° CKﬂaA JIOTKOB Ha Pa3HbIX YPOBHAX C
HOMOI-U.NO r0“036b' nanetmsaunu C MOHWXXEHHbIM JaBJIeHNeM VNN C MPUCOCKamM MEXaHNYECKOM Wi aBTOMATIYECKO noaaden
* [Nepepaya cnos ByTbINOK Ha MOAAOH C * MHorodyHKLMOHanbHasA ronosa naneTnsayum 10 GOPMIPOBLMKaA NOTKOB
EOMO'-”«NO aHTPOMoopdHoro pobota ANst NepeMelLeHNA Kak AN1A Tapbl Tak 1 4iA o ABTOMaTNueCKas CICTeMa BBOfA NPOKNA/OK,
* LaMOCTOATENbHOE NEPENBUNHOE yMakoBOYHOTo MaTepuana (MycTbiX MOfAOHOB, NPAMbIX VNV NepeBepPTHYTbIX T0TKOB, PaMOK
LieHTpuMpyloLLee YCTPOVCTBO ANA NeanbHOro MPOKaf0oK, PaMOK)
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